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AUTOMATISCHE UND SCHNELLE LANGENMESSTECHNIK
» Automatische Bohrungs- und Innengewindemessung @
» Motorisierte Kippachse

« Ergonomische Bedienung EXACTLY

Das bedeutet fiir uns EXACTLY.



PRECIMAR PLM-E BAUREIHE
UNIVERSALLANGENMESSMASCHINEN FUR DIE HIGH-END KALIBRIERUNG

Die Universallangenmessmaschinen von Mahr eignen sich zur absoluten und relativen Messung von Prézisionsprodukten
und Prafmitteln. Typische Anwendungsgebiete hierbei sind Produkte und Prifmittel der Luftfahrt- und Automobilindustrie,
der Feinmechanik sowie die Serienprtfung von Prufmitteln in Kalibrierlaboratorien. Die Baureihe PLM und CiM stellt dabei
High-End-Langenmessmaschinen dar, die geringste Langenmessabweichungen aufzeigen und sowohl teilautomatisierte als
auch automatisierte Messablaufe realisieren. Anders gesagt: Messtechnik in hochster Prazision bei duBerst effizienten Mess-
prozessen, sowohl im Messraum wie im Kalibrierlabor. Das vielfaltige Sortiment von Zubehorsets und -komponenten ermég-
licht die Lésung vielfaltigster Mess- und Kalibrieraufgaben.

Argumente fur die Precimar PLM-E Baureihe

Technische Lésung Anwendernutzen

Hartgestein Hohe Homogenitat und biegesteif Hauptanwendungsgebiete

Kalibrierung von
Geringe Messunsicherheit durch aerosta-

Elektronik Innenmessung. Realisierung durch moderne
MarEcon-Maschinensteuerung

2-Punktinnenmessgeraten
Blugelmessschrauben
Prazisionslangenmessungen
Messen von diinnwandigen
und deformierbaren Werk-
sticken

Luftlagertechnik tische Fuhrungen fur Messschlitten und ° G.Iatten .Lehrdornen und -ringen
Gegenlager ® Einstellringen
® Rachenlehren
Online Kompensation thermischer MaBabweichung * KugelendmaBen, StichmaBen
Temperaturtberwachung per Software ® Endmafen
® Gewindelehren
- -Obi i i X i * Kegelgewindelehren
Objekttisch 5-Achsen-Objekttisch mit CNC-Steuerung in gelg
ZundY ® \erzahnungslehren
® Messuhren
Selbstéandiges Erkennen von AuBen- und * Feinzeigern
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

Elektronische Messkraftregelung und somit
Messkrafterzeugung reibungsfreie Messkrafterzeugung und auto-
matische Antastung

Messschlitten mit progressiver
Auslenkkennlinie, automatische
Automatischer Antrieb Antasterkennung, selbststandige Erkennung
von AuB3en- und Innenmessung und
automatische Suche der Umkehrpunkte

Leistungsfahige MS Windows Hochster Bedienkomfort durch einfache und
Software Ubersichtliche Bedienerfiihrung
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PRECIMAR PLM-E BAUREIHE

UNIVERSALLANGENMESSMASCHINEN FUR DIE HIGH-END KALIBRIERUNG

Bauart
Komparator nach Ernst Abbe mit horizontalem Grundbett
(Hartgestein mit hoher Homogenitat und Steifigkeit)

Messsystem

X-Achse inkrementales, hochgenaues Heidenhain-
Langenmesssystem, 200 mm lang

Z-Achse inkrementales Messsystem, 100 mm lang

Antriebe

X-Achse motorisch gesteuerter Messschlitten und
automatische Antastung

TY-Achse Motorische Y-Verstellung (25 mm)
manuell und automatisch/CNC-gesteuert

TZ-Achse Motorische Objekttischhéhenverstellung
manuell und automatisch/CNC-gesteuert

TB-Achse Motorische Kippachse, manuell gesteuert

Messkrafterzeugung

elektronisch gesteuerte Messkrafterzeugung

Bedienung

® Messpinole motorisch mittels Joystick sowie automatische
Antastung

® Objekttischhohen-, Quer- und Kippverstellung motorisch
mittels Joystick, Handrad, Funktionstasten bzw.
CNC-gesteuert

e Messschlitten und Gegenlager durch Luftlagerung
sehr leichtgangig positionierbar

Merkmale

e Precimar PLM-E Baureihe verfluigt Uber einen in 5 Achsen
und mit 35 kg belastbaren groBen Universalmesstisch, eine
moderne, PC-basierte, mehrachsfahige Maschinensteu-
erung inkl. PC-Arbeitsplatz und Basis-Software 828 WIN
,Freies Messen”.

e Einfacher Bedienablauf durch messkraftgeregelten und
Uber Joystick steuerbaren Messschlitten mit progressiver
Auslenkkennlinie und automatischer Antasterkennung.

e Selbststandiges Erkennen von AuBen- und Innenmessun-
gen sowie rechnerunterstitzte Suche der Umkehrpunkte.

® Der motorisierte Messschlitten erlaubt hohe
Verfahrgeschwindigkeiten.

* Die CNC-gesteuerte Vertikal- und Querverstellung des Uni-
versalmesstisches ermoglicht ein sehr effizientes Messen

® Modernste Maschinensteuerung (MarEcon).

e Erfassung, Verarbeitung, Protokollierung und Ubertra-
gung von Messdaten mit leistungsfahiger Software und
menugeflhrter Bedienung.

Kompensation thermischer MaBabweichungen per
Software.

Sehr einfache Einstellung der Messkraft per Software.
Geringe Messunsicherheit durch aerostatische Filhrungen
fur alle auf dem Maschinenbett gelagerte Schlitten.
Elektronische Messkraftregelung und automatische
Antastung.

Weitestgehende Ausschaltung subjektiver Einflisse

und Vermeidung unbeabsichtigter Kollisionen mit dem
Prufling.

Automatische Bohrungs- und Innengewindemessung.
Automatische TY-Verstellung: Einmalig ist dabei, dass eine
manuelle TY-Verstellung weiterhin méglich ist.
Dynamisches Messen von diinnwandigen und leicht de-
formierbaren Werkstlcken mit Ergebnisberechnung bei
Messkraft O N.

Zur Precimar PLM-E Baureihe kann eine Werkskalibrierung
oder DAkkS/DKD Kalibrierung angeboten werden.
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PRECIMAR PLM-E BAUREIHE
UNIVERSALLANGENMESSMASCHINEN FUR DIE HIGH-END KALIBRIERUNG

Technische Daten

Pneumatische Anschlussdaten (verwendet wird gereinigte, 61- und wasserfreie Druckluft)

Best.-Nr. 5350700 5350800
Messbereiche (umschaltbar mm/inch)
AuBenmessung mm 0 bis 600 0 bis 1000
Innenmessung mm 0,5 bis 445 0,5 bis 845
Leistungsdaten
Direkter Messbereich mm 200 200
Ziffernschritt pm  0,01/0,001 0,01/0,001
Positionsabweichung/Fehlergrenze (L in mm)*) pm (0,07 + L/2000) (0,07 + L/2000)
Langenmessabweichung MPEg; (L in mm) pm  <(0,085 + L/1500) < (0,085 + L/1500)
Wiederholbarkeit pm  <0,05 < 0,05
Messkrafte (AuBen-/Innenmessung) N 8vl;|csh:cl3,9, elektron. tUber- 3\/&;;5}1:3,9, elektron. tGber-
Fiihrungen aerostatisch aerostatisch
Antrieb (Messschlitten) motorisch motorisch
Max. Verfahrgeschwindigkeit mm/s 50 50
Max. Antastgeschwindigkeit mit Richtungstasten mm/s 3,5 3,5
Obijekttisch
Tischflache (Lange x Breite) mm 150 x 300 150 x 300
Belastbarkeit des Tisches N 350 350
Hohenbewegung Z-Antrieb (motorisch) mm 100 100
Ziffernschritt Z mm 0,001 0,001
Querbewegung Y mm 25 25
Schwimmbewegung X mm +10 +10
Kippbewegung TY Grad 2 2
Schwenkbewegung TZ Grad 8 8
Hohe X-Achse (Uber unterster Tischposition) mm 85 85
MaBe/Masse (ohne Rechnereinheit, etc.)
Gesamtlange mm 1660 2110
Gesamtbreite mm 790 790
Gesamthohe (ohne Monitor) mm 1300 1300
Gesamtmasse kg 480 535
Umgebungsbedingungen (zur Gewahrleistung der Genauigkeitsangaben)
Temperatur °C 20+ 0,5K 20+ 0,5K
Temperaturgradient K/h <0,2 <0,2
Luftfeuchtigkeit % 35 bis 65 35 bis 65
Betriebstemperatur °C 15 bis 35 15 bis 35
Elektrische Anschlussdaten
Versorgungsspannung V/Hz 230V/115V; 50/60 Hz 230 V/115V; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme VA 200 200

Netzdruck pn/pa (pn = Netzdruck, pa = Luftdruck) bar =5 >5
Speisedruck ps/pa (ps = Speisedruck, pa = Luftdruck) bar =4 >4
PartikelgroBe pm <10 <10
Luftverbrauch (je nach Anzahl geschalteter Luftlager) Liter/h 100 bis 276 100 bis 276

* Nachweis erfolgt optional in Géttingen
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